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O spole¢nosti NORDINKRAFT

NORDINKRAFT, akciovd spole¢nost se sidlem v
némeckém Remchingenu je vyznamnou soukromou
spolecnosti s globalni pfitomnosti.

Jiz témér dvé desetileti je NORDINKRAFT predni
poskytovatel nejmoderngjSich NDT (technologii
nedestruktivniho testovani) feseni po celém svété.
Specializaci na automatickém zkoumani desek, svitk(,
trubek, ty¢i a kolejnic, nabizime pokrocilé technologie
v€etné EMAT, Poli, PhasedArrays a PEC pro kontrolu
polotovar( z oceli, titanu, popf hliniku.

Ve spoleC¢nosti NORDINKRAFT nas oddany tym
ostfilenych profesionald, véetné védcl, inzenyrd
a technikl, pilné pracuje na udrzeni nejvyssich
standardU kvality u kazdého produktu, ktery vyrabime.

Neustale posouvdame hranice inovaci, neustale
vylepSujeme nasSe produkty a technologie, abychom
jsme je sladilis vyvijejicimi se prmyslovymi trendy a
pozadavky.

Budovanim trvalych partnerstvi s nasimi klienty je
zdkladnim kamenem nasi filozofie.

Upfednostnujeme porozumeénijedine¢nym potfebam
nasich zdkaznik(, dodavdme feseni NDT na miru,
ktera predci ocekavani, a poskytujeme spolehlivé
sluzby k zajisténi jejich spokojenosti.

Vize spolecnosti NORDINKRAFT je zakofenéna
v oddanosti Uspéchu prostfednictvim inovaci.
Usilujeme o redefinici prdmyslovych standardd tim,
Ze zavadime prakopnicka feseni, kterd nastavuji nova
méfitka pro dokonalost.

Nassystém managementu kvality je certifikovan podle
nejpfisngjSich norem kvality podle DIN ISO 9001:2015.
Tato certifikace zahrnuje vyrobu, prodej a servis
zafizeni, ndhradnich dild a komponent souvisejicich
se véemi aspekty nedestruktivniho testovani.

V NORDINKRAFT jsme odhodlani fidit pokrok,
podporovat inovace a prekonavat ocekdvani na
kazdém kroku.
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NORDISCAN-PL - In-line - In-line — Zafizeni pro
automatickou ultrazvukovou in-line inspekci desek pomoci
TR Phased Arrays

Specifikace testovanych desek/civek
- Délka 3-100 m a vice

- SiFka 500 - 6000 mm

- Tloustka 3 -250 mm

- Materidl — uhlikova ocel apod.

- Teplota od +0 °C do +80 °C

- Zkudebni rychlost az 1,5 m/s

Hlavni vyhody
- technologie Phased Arrays

- Perfektni odstup signalu od Sumu

- Vysoka a plynula citlivost

- Siroky rozsah testovanych tloust&k

- Malé netestované zény

- Zkudebni kapacita — az 80 desek/hodinu(pro desky
dlouhé 12 m)

- SplAuje vétSinu mezinarodnich norem a specifikaci

NORDISCAN-PL - Off-line (Skener) - Zarizeni pro
automatickou ultrazvukovou off-line inspekci desek pomoci
TR Phased Arrays UT-sond

Specifikace testovanych desek

- Délka1-50m

- SiFka 500 - 6000 mm

- Tloustka 3 -250 mm

- Materidl — uhlikova ocel apod.

- Teplota od +0 °C do +80 °C

- Desky jsou napodlaze nebo na vale¢ckovém
dopravniku

Hlavni vyhody
- technologie Phased Arrays

- Perfektni odstup signalu od Sumu

- Vysoka a plynula citlivost

- Siroky rozsah testovanych tloust&k

- Malé netestované zény

- Zkudebni kapacita — az 12 desek/hodinu (pro desky
dlouhé 12 m)

- SplAuje vétsinu mezinarodnich norem a specifikaci

UT sonda

0-3mm 3-40 mm 40-250 mm
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EMATEST-PL - In-line - Zafizeni pro automatickou
ultrazvukovou in-line inspekci desek technologii EMAT

(bezkontaktni UT-sondou)

Specifikace testovanych desek
- Délka 3-100 m a vice

- SiFka 500 - 6000 mm

- Tloustka 3-60 mm

- Materidl — uhlikova ocel apod.

- Teplota od -20 °C do +600 °C

- Zkudebni rychlost az 1,5 m/s

Hlavni vyhody
Bezkontaktni technologie EMAT

. Vysoka a plynula citlivost

- Siroky rozsah teplot

- Malé netestované zény

- Zkudebni kapacita — az 80 desek/hodinu (pro desky
dlouhé 12 m)

- Splnuje vétsinu pozadavkd mezindrodnich norem a
specifikaci

EMATEST-PL - Off-line (Skener) - Zarizeni pro automatickou
ultrazvukovou off-line inspekci desek technologii EMAT

(bezkontaktni UT-sondou)

Specifikace testovanych desek

- Délka1-50m

- SiFka 500 - 6000 mm

- Tloustka 3-60 mm

- Materidl - uhlikovéa ocel apod.

- Teplota od -20 °C do +600 °C

- Zkuebni rychlost az 1,5 m/s

- Desky jsou na podlaze nebo na valeckovém
dopravniku

Hlavni vyhody
Bezkontaktni technologie EMAT

. Vysoka a plynula citlivost

- Siroky rozsah teplot

- Malé netestované zény

- Zkudebni kapacita — az 10 desek/hodinu (pro desky
dlouhé 12 m)

- Splnuje vétsinu pozadavkd mezindrodnich norem a
specifikaci

Az do +650 °C



EMATEST-Coil — Zafizeni pro automatickou ultrazvukovou
in-lineinspekci svitkd technologii EMAT (bezkontaktni UT-
sondou)

Specifikace svitku, které maji byt
testovany

- Délka 3-100 m a vice

- SiFka 500 — 4000 mm

- Tloustka 3-30 mm

- Materidl — uhlikova ocel apod.

- Teplota od -20 °C do +600 °C

- Testovaci rychlost az 2,0 m/s

Hlavni vyhody
Bezkontaktni technologie EMAT

. Vysoka a plynula citlivost

- Siroky rozsah teplot

- Malé netestované zény

- Splnuje vétsinu pozadavkd mezinadrodnich
norem a specifikaci

NORDISCAN-PL-HS - Off-line (Skener) - Zafizeni pro
automatickou off-line inspekci desek na HARD SPOTS
(tvrda mista)

Specifikace testovanych desek

- Délka1-50m

- SiFka 500 - 6000 mm

- Tloustka 3-60 mm

- Materidl — uhlikova ocel apod.

- Teplota od -10 °C do +100 °C

- Zkuebni rychlost az 1,0 m/s

- Desky jsou na podlaze nebo na valeckovém
dopravniku

Hlavni vyhody
- Typ sondy — PEC (pulzni sonda s vifivymi proudy)

- Perfektni odstup signalu od Sumu

- Vysoka a plynula citlivost

- Minimalni detekovatelny pevny bod 10 mm x 10
mm nebo mensi

. Zadné netestované zény na okrajich

- Zadny vliv okuji z valcovani

- Zadny vliv zbytkové magnetizace

- Demagnetizace neni nutna

. Zadna nevyzkousena zéna na podélné a pficné

Silné Sken ziskany pomoci  Sken ziskany pomoci Okra.le
zmagnetizovany  ,jednofrekvenéniho* ,multifrekvencniho® . SplAuje vétSinu ndrodnich a mezinarodnich norem
fragment ocelového rezimu rezimu o .
plechu a specifikaci

- Testovaci kapacita — az 12 desek/hodinu (pro desky
dlouhé 12 m)
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NORDISCAN-PL-HS - In-line - Zafizeni pro automatickou in-
line inspekci desek a svitkli na HARD SPOTS (tvrda mista)

Specifikace testovanych desek
- Délka1-100 m a vice

- SiFka 500 - 6000 mm

- Tloustka 3-60 mm

- Materidl — uhlikova ocel apod.

- Teplota od -10 °C do +100 °C

- Zkudebni rychlost az 1,0 m/s

- Desky jsou na vale¢kovém dopravniku

Hlavni vyhody
- Typ sondy — PEC (pulzni sonda s vifivymi proudy)
- Perfektni odstup signalu od Sumu
- Vysoka a plynula citlivost
- Minimalni detekovatelny pevny bod 10 mm x 10 mm nebo mensi
. Zadné netestované zény na okrajich
. Zadny vliv okuji z valcovani
. Zadny vliv zbytkové magnetizace
- Demagnetizace neni nutna
- Zadna nevyzkousena zéna na podélnych a pfiénych hranach
- SplRuje vétsinu narodnich a mezinarodnich norem a specifikaci
- Testovaci kapacita — az 80 desek/hodinu (pro desky dlouhé 12 m)
- Test se provadi shora. Doplfikova jednotka s PEC-sondami umisténymi pod deskou je volitelna.

NORDISCAN-PL-HS + UT - Off-line (Skener) - Zarizeni pro
automatickou off-line inspekci desek na HARD SPOTS (tvrda
mista) a laminaci

Specifikace testovanych desek

- Délka1-50m

- Sifka 500 - 6000 mm

- Tloustka 3-60 mm

- Material — uhlikova ocel atd.

- Teplota od -10 °C do +100 °C

- Zkudebni rychlost az 1,0 m/s

- Desky jsou na podlaze nebo na valeCckovém
dopravniku

HIavnl vyhody
- Typ sond - sondy PEC-a-PhasedArrays UT(Hybridni
sondy)

- Simultanni test tvrdych mist a laminaci

- Perfektni odstup signalu od Sumu

- Vysoka a plynula citlivost

- Minimalni detekovatelny pevny bod 10 mm x 10 mm nebo mensi

- Malé nebo zddné netestované zény na okrajich

. Zadny vliv okuji z valcovani

. Zadny vliv zbytkové magnetizace

- Demagnetizace neni nutna

- Zadna nevyzkousena zéna na podélnych a pfiénych hranach

- SplRuje vétsinu narodnich a mezinarodnich norem a specifikaci ;

. Testovaci kapacita — az 12 desek/hodinu (pro desky dlouhé 12 m) Nase HYBRIDNI reseni!




NORDISCAN-PL (imerzni) - Zafizeni pro imerzni
automatickou off-line UT inspekci desek a bram z titanu nebo
hliniku

Specifikace testovanych desek
- Délka-od3mdo12m

- Sitka 100 mm - 3000 mm

- Tloustka 3-200 mm

- Materidl - Titan nebo hlinik

Hlavni vyhody
Imerzni testovani

- Perfektni odstup signalu od Sumu

- Typy sond — imerzni fazované pole a konvenc¢ni UT-
sondy

- Elektronické skenovani vrstva-vrstva technikou
fokusacePhasedArrays

- Citlivost — FBH 0,8 mm a vyssi

- Netestované zény — 1,5 mm pod povrchem

- Automatickd kalibrace a ovéfeni

- Normy - AMS, NADCAP, BOEING, AIRBUS, ASTM,
EN, IGC

- Referenéni zkusebni kapacita, asi — 10 m?/hodinu
pro nejsilngjsi plechy

ALUTEST-PL (heimerzni) — Zafizeni pro automatickou off-line
UT inspekci hlinikovych desek a bram

Specifikace desek/bram, které maji byt
testovany

- DélkaodTmdo20m

- Sifka1-5m

- Tloustka 3-800 mm

- Materidl hlinik, titan atd.

Hlavni vyhody
- Typ sond — PhasedArrays UT sondy

- Citlivost na vnitfni vady - FBH-0,8 mm

- Citlivost na povrchové vady — zafrez 0,2 mm x 10 mm
(Dx9)

- Automaticka kalibrace a ovéreni

- Normy AMS, NADCAP, BOEING, AIRBUS, ASTM,EN,
IGC

- Referen¢ni testovaci kapacita: ¢as pro testovani
jedné desky 8 m x 3 m je asi 30 minut pro
nejsilngjsi desku
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RIDER-NK-300 - tlacny vozik pro ultrazvukovou inspekci
desek pomoci sond TR PHASED ARRAY

Specifikace testovanych desek
- Délka1-50m

- SiFka 500 - 6000 mm

- Tloustka 3 -250 mm

- Materidl — uhlikova ocel apod.

- Teplota od +0 °C do +600 °C

- Desky jsou na podlaze

Hlavni vyhody
- Technologie PhasedArrays

- Perfektni odstup signalu od Sumu

- Vysoka a plynula citlivost po celé tloustce plechu

- Siroky rozsah tlousték

- Malé netestované zény

- Kapacita testu — az 7 desek/hodinu (pro desky
12mx4m)

- SplAuje vétsinu mezinarodnich norem a specifikaci

RIDER-NK-HS - vozik pro inspekci desek na HARD
SPOTS s PEC

Specifikace testovanych desek
- Délka1-50m

- SiFka 500 - 6000 mm

- Tloustka 3 -250 mm

- Materidl — uhlikova ocel apod.

- Teplota od +0 °C do +60 °C

- Desky se testuji na podlaze

SRR

Hlavni vyhody
- Typ sond — PEC-sondy
- Perfektni odstup signalu od Sumu
- Vysoka a plynula citlivost
- Minimalni detekovatelny pevny bod 10 mm x 10 mm nebo mensi
- Malé nebo zddné netestované zény na okrajich
. Zadny vliv okuji z valcovani
. Zadny vliv zbytkové magnetizace
- Demagnetizace neni nutna
- Zadna nevyzkousena zéna na podélnych a pfiénych hranach
- SplAuje vétsinu narodnich a mezinarodnich norem a specifikaci
- Kapacita testu - az 7 desek/hodinu (pro desky 12 m x 4 m)




TyCe a sochory

NORDISCAN-BB-200 - Zafizeni pro mistni imerzni
automatickou ultrazvukovou in-line inspekci ty¢&i a sochord

Specifikace tyéi/sochoru, které maji byt

testovany

- Délka od 3000 mm do 14000 mm

- Pramér/uhlopficka —10 - 200 mm

- Materidl - ocel, hlinik apod.

- Zkuebni rychlost az 2 m/s v zavislosti na praméru /
rozmeéru strany sochoru

Hlavni vyhody
- jednim systémem mohou byt testovany tyce i
sochory

- Typ testu — lokalni imerzni

- Typ UT sond - vicekanalova pole

- Vysoky odstup signalu od Sumu

- Neni potfeba zadné otaceni sond

- Citlivost —az FBH 0,7

- Malé netestované zény

- SplAuje vSechny moderni specifikace a standardy
v€etné AMS, NADCAP, BOEING, AIRBUS, ASTM, EN,
IGC

'NORDISCAN-BB-ZOO-Hybrid — Zarizeni pro mistni imerzni
automatickou ultrazvukovou in-line inspekci ty¢i a sochord

-_- Specifikace tyéi/sochoru, které maji byt

testovany

- Délka od 3000 mm do 14000 mm

- Prdmér/strana —10 - 200 mm

- Materidl - ocel, hlinik atd.

- Zkudebni rychlost az 2 m/s v zavislosti na praméru /
rozmeéru strany sochoru

Hlavni vyhody
- jednim systémem mohou byt testovany tyce i
sochory

- Typ testu — lokalni imerzni

- Typ UT sond - vicekanalova pole

- Vysoky odstup signalu od Sumu

- Neni potfeba zadné otaceni sond

- Citlivost —az FBH 0,7

- Malé netestované zény

- SplAuje vSechny moderni specifikace a standardy
v€etné AMS, NADCAP, BOEING, AIRBUS, ASTM, EN,
IGC

Nase HYBRIDNI Feseni!

7*',10 —
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ALUTEST-BB-200 - Zarizeni pro imerzni automatickou
ultrazvukovou in-line inspekci tyci

Specifikace tyci k testovani

- Délka od 3000 mm do 14000 mm

- Pramér/strana —10 - 200 mm

- Materidl - hlinik, ocel atd.

- Zkudebni rychlost az 2 m/s v zavislosti na praméru /
rozmeéru strany sochoru

Hlavni vyhody
- Typ testu — imerzni

- Typ UT sond - vicekanalova pole

- Nejvyssi Uroven odstupu signalu od Sumu

- Neni potfeba zadné otaceni sond

- Citlivost —az FBH 0,4

- Malé netestované zény

- SplAuje vSechny moderni specifikace a standardy
v€etné AMS, NADCAP, BOEING, AIRBUS, ASTM, EN,
IGC

'NORDISCAN-BB-F — Zarfizeni pro imerzni automatickou
ultrazvukovou off-line inspekci plochych tycCi

Specmkace plochych ty¢i k testovani
Délka od 3000 mm do 12000 mm

- Rozsah sekci: od 15x15 mm do 90x110 mm

- Materidl nerezova ocel

- Zkudebnirychlost az1m/s

Hlavni vyhody
Ize testovat tyCe i sochory

. Typ testu — imerzni, mistni ponorna nadrz

- Defekty ke zjisténi - vnitfni vady a povrchové a
pficné trhliny

- Typ UT sond - vicekanalova pole

- Vysoky odstup signalu od Sumu

- Neni potfeba zadné otaceni sond

- Citlivost:
-do FBH 0,7,
- pficné a podélné zarezy 0,2 mm x 10 mm

- Malé netestované zény

- SplAuje vSechny moderni specifikace a standardy
v€etné AMS, NADCAP, BOEING, AIRBUS, ASTM, EN,
IGC

11



TyCe a sochory

'NORDISCAN-BB-SOO — Systémy pro automatickou
ultrazvukovou off-line inspekci ocelovych/hlinikovych tyéi

Specifikace tyéi/sochort, které maji byt
testovany

- Délka od 3000 mm do 14000 mm

- Prmér-100 -500 mm

- Materidl — ocel, hlinik atd.

Hlavni vyhody
5 - Typ testu — imerzni, lokalni ponofeni
- Typ UT sond - vicekanalova pole
- Vysoky odstup signalu od Sumu
- Je potreba otaceni tyci
Blok sond UT Vodni armatury - Citlivost —az FBH 0,7
- Malé netestované zény
- Splruje vdechny moderni specifikace a
standardyvcetné AMS, NADCAP, BOEING, AIRBUS,
ASTM,EN, IGC

Sroub pro
sefizeni rlznych
pramérd ingotd

Sonda «Shoe» s
integrovanymi kanaly
pro pfivod vody

Kolejnice

NORDISCAN-RAIL-I - Zarizeni pro automatickou
ultrazvukovou in-line inspekci kolejnic na VNITRNI VADY

] 1 Specifikace kolejnic, které maji byt

testovany

- Délka az150 m a vice

- Typy kolejnic P50, P65, P75, OP50, OPG5,
60ETAL54E1A], 54E1A2, 49E1A2, 49ET1, 49E2, 50EG6,
60E1,60E2 atd.

- Zkudebni rychlost —az2 m/s

Hlavni vyhody

- Test imerzni v mistni ponorné nadrzi

- Typ zjisténych vad - vnitfni vady po celém objemu

- Vysoky odstup signalu od Sumu

- Typ sondy — Phased Arrays

- Elektronické nastaveni pro nové typy kolejnic trva
méné nez 20 min

- Citlivost na vnitfni vady:Splfuje vétSinu specifikaci
a norem, napf. AREMA, EN, GOST, mistni normy
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NORDISCAN-RAIL-S - Zarizeni pro automatickou i
ultrazvukovou in-line inspekci kolejnic na POVRCHOVE VADY

Specifikace kolejnic, které maji byt

testovany

- Délka az150 m a vice

- Typy kolejnic P50, P65, P75, OP50, OPG5,
60E1AL54E1A], 54E1A2, 49E1A2, 49ET1, 49E2, 50EG6,
60E1,60E2 atd.

- Zkudebni rychlost —az2 m/s

Hlavni vyhody

- Test v mistni ponorné nadrzi

- Typ zjisténych vad — podélné, pficné a
komplikované tvary povrchovych vad po celém
obvodu

- Vysoky odstup signalu od Sumu

- Typ sondy — Phased Arrays

- Elektronické nastaveni pro nové typy kolejnic trva
méné nez 20 min

- Citlivost na povrchové vady:Splfiuje vétsinu
specifikaci a norem, véetné AREMA, EN, GOST,
mistnich norem

EMATEST-RAIL - Zarizeni pro bezkontaktni automatickou
ultrazvukovou in-line inspekci kolejnic na VNITRNI VADY
pomoci EMAT

Specifikace kolejnic, které maji byt

testovany

- Délka az 150 000 mm

- Typy kolejnic P50, P65, P75, OP50, OP65, 60E1A],
54E1Al, - 54E1A2, 49E1A2, 49E]1, 49E2, 50E6, 60E],
60E2

- Material uhlikova ocel

- Zkudebni rychlost az 2 m/s

Hlavni vyhody
- Typ sondy EMAT (bezkontaktni)
- Citlivost na vnitfni vady: podle GOST

13



Zelezniéni kola

'NORDISCAN-W — Zarizeni pro imerzni automatickou
ultrazvukovou in-line inspekci zeleznicnich kol

Specifikace Zelezni¢nich kol k testovani

- VSechny standardni velikosti valcovanych
zelezni¢nich kolv souladu s BN 277 918, AAR
M-107 / M-208, EN 13262:2004, GOST 10791-2011 a
dalsimi mezinarodnimi normami

- Testovaci kapacita 80 sekund pro jedno kolo —
rafek, ndboj, disk

Hlavni vyhody
- Citlivost —do FBH @ 1,0 mm pro rafek
- Typ testu — imerzni, ponofeni

- Kdispozici jsou skeny A, B, C
- Typ UT sond - vicekanalovaPhasedArrays
’ - Nejvyssi Uroven odstupu signalu od Sumu

- Malé netestované zény
Testing per one Testing perone  Testing per several v . “ . g
revalution evolusion rewolutions - Splnuje vSechny moderni specifikace a standardy

Rirm testing Hub testing Disc testing

Trubky a trubky

-NODISCAN-PI-LSAW — Zarizeni pro automatickou
ultrazvukovou in-line inspekci trubek LSAW

Specifikace trubek, které maji byt
testovany

- Prdmér 406 mm -1524 mm

- Tloustka stény 6 mm — 60 mm

- Materidl uhlikova ocel, vSechny tfidy API 5L
- Testovaci kapacita — az 15 trubek za hodinu

Hlavni vyhody
- Typ sond — konvenéni a Phased Arrays sondy

- SplAuje vSechny mezindrodné uznavané normy
a specifikace v€etné DEP 31.40.20.37 — Unor 2023
(pfijato IOGP), Mezindrodni asociace producentl
ropy a zemniho plynu (IOGP) IOGP S-616 Verl.0
(2019), Ver2.0 (2022) “ Doplnkova specifikace ke
specifikaci API 5L a ISO 3183 Line Pipe” DNV-
ST-F101- 2021 ASTM-E-317:2021 GS EP PLR 202 Rev.8
“Vyroba trubek svafovanych podélné pod tavidlem
pro potrubi (sweetservice)”
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NK NORDINKRAFT

The quality guard

. NODISCAN-PI-ERW - Zarizeni pro automatickou
ultrazvukovou in-line inspekci ERW trubek (télo + konce)

Specifikace trubek, které maji byt
testovany

- Prdmér 80 mm - 570 mm

- Tloustka stény 4 mm - 30 mm

- Materidl uhlikova ocel, vdechny tfidy APISL

Hlavni vyhody
- Typ sondy - vicekanalové sondy pole
- Kryti - celé té&lo véetné koncu
- Citlivost podle API 5L a dalSich
- Normy a specifikace pro trubky ERW
- Testovaci kapacita — az 160 trubek za hodinu

‘Portalové reseni

Stanlce pro testovanl koncu

NODISCAN-PI-W - Zarizeni pro automatickou ultrazvukovou
in-line inspekci ERW potrubi (svar + kontrola HAZ)

Specifikace trubek, které maji byt
testovany

- Prdmér 80 mm - 570 mm

- Tloustka stény 4 mm - 30 mm

- Materidl uhlikova ocel, vdechny tfidy API 5L

Hlavni vyhody
- Typ sondy Jednokrystalové uhlové sondy nebo
PhasedArrays UT sondy

- Citlivost SDH 1,6 mm, az N5

- Automatické sledovani svaru

- PIné automaticka kalibrace

- SplRuje vSechny mezindrodni specifikace
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Trubky a trubky

NODISCAN-PI-S - Zarizeni pro automatickou ultrazvukovou
iNn-line inspekci BEZESVYCH a ERW trubek

Specifikace trubek, které maji byt
.| testovany

~ . Pradmér 32 mm - 426 mm

- Tloustka stény 3 mm — 40 mm

- Materidl uhlikova ocel, tfidy API

Hlavni vyhody

- Typ sondy - vicekanalové sondy pole UT

- Trubky se pohybuji a otaceji

- Citlivost podle API Spec 5 DP a dalsich norem pro
bezesvé trubky

- Testovaci kapacita — az 200 trubek za hodinu

EMATEST-PI-WT - Zarizeni pro automatické ultrazvukovée
in-line bezkontaktni méreni tloustky stény

Specifikace trubek, které maji byt
testovany

- Prdmér 70 mm - 500 mm

- Tloustka stény 0,5 mm - 50 mm

- Materidl — vétsina kovU, véetné litych trubek
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Hlavni vyhody
- Typ sondy EMAT (bezkontaktni)
- Presnost tloustky stény, az 10y + 2R
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Sonaflex N NORDINKRAFT

The quality guard

Na3s SONAFLEX je flexibilni platforma, kterou lze upravit pro riizné ulohy ultrazvukového testovani v terénu
a laboratornich podminkach. SONAFLEX ma 16 kanalt a maze byt vybaven bud technologiemi EMAT nebo
Phased Arrays nebo konvenénimi piezoelektrickymi sondami. Rada SONAFLEX zahrnuje:

+« SONAFLEX-MINI je bezdratove, vykonng,
kompaktni, pfenosné zafizeni uré¢ené pro méreni
tloustky stény v laboratornich a terénnich
podminkach. Je vybavena bezdotykovym
pfevodnikem EMAT.

+« SONAFLEX-GRAIN SIZE je kompaktni a
sofistikované méfidlo pro automatické,
bezkontaktni in-line sledovani velikosti zrna v
dynamickych jakostech oceli, kde je velikost zrna
kritickym faktorem.

- SONAFLEX-Liquid Core je navrzen tak, aby nasel - SONAFLEX-WTM je uréen pro méreni tloustky
umisténi tekutého jadra v litém bloku. Sondy EMAT stény valcl spalovacich motory, a to i s rdznymi
umoznuji provoz pfi teplotach blizkych 1200 °C. kovovymi slitinami pfi jejich sériové vyrobé.

- SONAFLEX-Weld je robot, ktery je urcen ke + SONAFLEX-BiM vybaveny bezkontaktnimi
kontrole obvodovych svarl na potrubi. Ma vée na sondami EMAT je uréen k méfeni nedostatku vazby
umisténo v zafizeni véetné Phased Arrays a sond v bimetalovych materialech.
ATOFD.




KONTAKTY

Nordinkraft AG
Schauinslandstr. 16
D 75196 Remchingen,
Germany

Tel: +49 (0) 7232 — 31335-0
Fax: +49 (0) 7232 — 31335-199

info@nordinkraft.de

http://www.nordinkraft.de

VAS MISTNI ZASTUPCE
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